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[ Bandsigemaschine Typ compact 460 A

=
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I Maschinenbeschreibung

Die Bandsage zum Sagen vom Stahl, Maschine COMPACT 460 A ist ein leistungsféhiger hydrauli-
scher Automat 2-sauliger Konstruktion, der zum serienmassigen und hochproduktiven Trennen vom
Material unter dem Winkel 90° dient. Es ist mdglich, das Material auch in Biindeln mit Hilfe von dem
hydraulischen Blindelspanner (Optionszubehdr) zu spannen und zu sagen. Der Sdgerahmen und das
Untergestell der Bandsage sind mit einem Polymer-Beton erfillt, was die Festigkeit der Konstruktion
bedeutend erhdht, und zu einem ruhigen Bandlauf ohne unerwiinschten Vibrationen beitrégt. Die Ma-
schine hat die automatische Schnittdruckregulierung in der Standardausriistung, die mit dem 41 mm
S&geband einen genauen und ebenen Schnitt sichert. Die Schnittbevegung des Sagerahmens wird
durch die Linearfuhrung sichergestellt. Die Maschine ermdglicht kurze Materialabschnitte. Die Band-
sage kann auch mit einer Einrichtung zum Suchen des Materialanfangs und —ende — Laserschranken-
system. Die Schnittgeschwindigkeit des Sagebandes wird direkt von dem Bedienpult mit einer Fre-
quenzeinrichtung im Bereich von 18 — 115 m.min™' reguliert.
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B Sicherheitseinrichtungen

Die Sage ist mit Sicherheitseinrichtungen ausgestattet, welche die Bedienung vor Verletzung schitzen
und die Maschine vor Beschadigung bewahren. Die Sicherheitseinrichtungen enthalten die Sperrvor-
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richtungen, Notschalter und Schutzabdeckungen.

[ Technische Daten

Schnittkapazitat [mm]

Winkel @ - | ] | [ ]
02 2460 460 x 460 460 x 460 460 x 460
45° R — — — —
45° L — — — —
602 R — — — —
602 L — — — —
Technische Daten

Kleinster zu sagender Durchmesser 25 mm

Reststiicklange Manual 30 mm, Automat und Blindel 130 mm
Materialauflagehéhe 766 mm

Sagebanddimension (L x H x B) 6050 x 41 x 1,3 mm

Antriebsleistung Sageband 5,5 kW

Bandgeschwindigkeiten 20 + 100 m'min™

Vorschublange Einfachhub 700 mm

Max. Vorschublange 9999 mm

Gesamtanschlusswert 6,9 kVA

Maschinedimension (B x L x H) 2990 x 2520 x 2600 mm

Gewicht 4800 kg
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[ Handling

Rollenbahn

Ein ausbaubares, modulares Rollenbahnsystem in den Rollenbreiten 450mm,

550mm, 650mm, 750mm, 850mm, 1050mm sowie in 2m und 3m Lange.

H Durch die Modulbauweise des gesamten Systems H kann fiir nahezu jede
Anforderung die passende Anlage aus den vielen verschiedenen Modulen
erstellt werden. Jede Komponente einer Anlage kann wie ein Baustein einge-
setzt werden und ermdglicht dadurch angepaBte Anlagen ohne Sonderanfer-
tigungen. Die Variationen reichen von der einfachen Zufuhr- und Abfuhranla-
ge bis hin zum NC-gesteuerten MeBanschlag, Querférdereinheiten und Rol-
lenbahnantriebe fir groBtmoégliche Zeitersparnis und Ergonomie am Arbeits-

platz.
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H-A

Anschlag

H-DA

Anschlag

H-NCA

Anschlag ﬁ

H-VL

Yorschub
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Der Langenanschlag HA ist eine kostenglinstige L&sung fir viele Einsatzbe-
reiche und kann auf jede Rollenbahn auch nachtréglich montiert werden. Er
wird manuell auf die gewlinschte Abschnittlange eingestellt und kann hoch-
geklappt werden. Der Langenanschlag HA ist von 2m bis 6m erhaltlich.

Der digitale Messanschlag HDA kann von einem Punkt der Anlage per Hand-
rad verstellt werden. Ein gut lesbares, groBes Display zeigt die Position des
Anschlages an. Der Anschlagwagen kann per Tastendruck hochgeschwenkt
werden. Der Freihub kann vom Bedienpult aus oder in Anbindung an die
Bandséage erfolgen. Ist der Anschlagwagen freigestellt, blinkt die Anzeige des
Displays um Fehler zu vermeiden. Der Laufwagen des Anschlagarmes ist auf
Rollen gelagert. Die Klemmung erfolgt pneumatisch und wird von Bediepult
aus betatigt. Hohe Genauigkeit garantierit ein lineares Messsystem mit einer
Auflésung von 0,1mm. SerienmaBig ist der HDA mit einem StoBdampfer
ausgestattet, um Beschadigungen durch zu starken Aufprall des Materials
vorzubeugen.

Der HNCA ist ein preisglinstiges und komfortables LAngenmesssystem. Eine
speziell entwicklete Steuerung bietet die Méglichkeit, bis zu 100 verschiede-
ne Langen abzuspeichern und per Tastendruck abzurufen. Die Anzeige er-
folgt Gber zwei groBe, gut lesbare Displays direkt am Bedienpult. Die Steue-
rung bietet die Mdglichkeit, durch Anbindung an die Sdgemaschine den Frei-
hub des Anschlagwagens automatisch durchzufiihren. Hohe Genauigkeit
garantiert ein lineares Messsystem mit einer Auflésung von 0,1mm. Serien-
maBig ist der HNCA mit einem StoBdampfer ausgestattet, um Beschadigun-
gen durch zu starken Aufprall des Material vorzubeugen. Einfache Bedie-
nung, hohe Positioniergeschwindigkeit und Genauigkeit garantieren groBt-
mogliche Zeit und Kostenersparnis.

Eugen Buob AG Postfach 273

Telefon 044 783 10 60 info@buobag.ch

Bruggetenstrasse 5 CH-8833 Samstagern Telefax 044 783 10 61 www.buobag.ch



TRENNEN ENTGRATEN BIEGEN SCHLEIFEN
E B b A G BAUTEILE FUR DEN MASCHINENBAU
u 0 en uo NTE 1Y) MESSTECHNIK PRUFTECHNIK

UMFORMTECHNIK

B zubehér

Handling System H 450/550/650/750/850

Modulares Rollenbahn-, Anschlag-, Vorschubsystem. Erweiterbar bis zur voll-
automatischen Ségeanlage.

Spaneforderer

Die Einrichtung fur die Spanabfuhr mittels Lamellenband.

Blindelspanner Automat

Bundelspanneinrichtung mit hydraulischer Spannung an Vorschub- und
Hauptspannstock.

MICRONIZER 24V

Mikrospriheinheit mit Anschlussmdglichkeit an die Steuerung, besonders
geeignet fir Rohre und Profile, sorgt fiir eine trockene, saubere Arbeitsum-
gebung.

Dritte Kiihimittelzufiihrung

Flexibel einstellbare dritte Kihlmittelzuflihrung fir bessere Kuhlung speziell
bei Vollmaterialien.

Halogen-Arbeitsleuchte

Die Halogenleuchte bietet gentigende Beleuchtung des Arbeitsraumes der
Maschine mit ergonomischer Lichtfarbe bei niedrigem Stromverbrauch.

Spéanespllpistole

Die Spénespulpistole erleichtert die Reinigungsarbeiten, Spane werden mit-
tels Kihimittel weggespuilt.
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TENZOMAT

Prazises Bandspannungsmessgerat zeigt beim Spannen des Sagebandes
exakt die Tension an und sorgt somit fir langere Sagebandstandzeiten.

Kontrolle der Sagebandabweichung

Sensor am Sageband schaltet die Bandsage aus, wenn sich die Schnittlinie
ausser Toleranz befindet.

Automatische Materialzufuhr
Einzelschnitte im automatischen Betrieb méglich.

Carbide upgrade

Ausristung der Maschine mit einem starkeren Motor mit Leistung 7,5 kW und
S&gebandfihrung, die zum Flhren von Hartmetall-Sagebander geeignet ist.

Abdeckungen

Vollverschalung der Bandséage Normen CE nach mdglich.

B Lieferumfang

Maschine anschlussfertig, elektrisch installiert, ohne KihImittel inkl. 1 Standard Bimetall Sdgeband.
Ohne Aufbau vor Ort
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